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D DEUTSCH
KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, dafl dieses Produkt mit den folgenden Normen
Ubereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien** Priifbericht *** ausstellende
Priifstelle ****

F FRANCAIS

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **Compte-
rendu de revision *** effectué par

*kkk

IT ITALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
seguenti norme* in conformita con le disposizioni delle normative ** verbale di prova ***
eseguita da ****

PT PORTUGUES

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos ** Acta de revisdo *** efectuado por
*“**Nivel de poténcia

FIN SUOMI

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdma tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaraysten
mukainen**tarkastusraportti*** testin suorittaja****

DA DANSK

OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erkleerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens med falgende
standarder” iht bestemmelserne i direktiverne™ rapport *** gennemfort af ****

EL EMnvikég

AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ

AnAwvoupe pe 16ia eubivn 6T T0 TIPOTdV auTd avTIoToIKEN aTIG aKOAOUBES TTpOdIayPaPEC*
oUpewva e TIg dIaTageig Twv odnyliwv** ExBean eAeyxou™* payuaTooloUpevog amoé 10****

CZ Cestina

Souhlasné prohlaeni

Timto na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek spliiuje nize uvedené normy*
normativni nafizeni** zpravu technické kontroly*** misto vystaveni zpravy***

SL Slovenski

1ZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh** ES tipski preizkus***Prigladeni organ, ki je
opravil preizkus****

ET Eesti
VASTAVUSDEKLARATSIOON
Kéesolevaga deklareerime téielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste

standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides** esitatud regulatsioonidele ja vastab
katsetustulemustele *** vélja antud katsetaja ****

SK slovencina

Konformné prehlasenie
Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok zodpoveda nasledovnym norméam*
podla ustanoveni smernic** EG-typovych skusok*** prevedenych ****

ENG ENGLISH

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned Directives*
testreport *** issuing test office ****

NL NEDERLANDS

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de
volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijnen** keuringsinstantie ***
uitgevoerd door

ES ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con
las siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices** Acta de revision ***
llevada a cabo por ****

SV SVENSKA

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt dverensstdmmer med féljande standarder*
enligt bestdémmelserna i direktiven**provningsrapport *** genomfort av ****

NO NORGE
SAMSVARSERKLARING
Vi erkleerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med falgende normer* henhold
til bestemmelsene i direktiv** preverapport *** utstilt av ****

POL POLSKI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI

O$wiadczamy z peing odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **sprawozdanie z kontroli technicznej ***
przeprowadzone przez ****

HU MAGYAR

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizérolagos felelésséglink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az
alabbi szabvanyokban lefektetett kovetelményeket* megfelel az alabbi iranyelvek
eldirasainak** Vizsgalati jegyz6konyv ***

LV lietuviy
Atbilstibas deklaracija

Meés, apaksa parakstijusies, ar $o deklaréjam ar pilnu atbildibu, ka $is produkts atbilst
$adiem standartiem* saskana ar zemak minéto Direktivu noradijumiem ** parbaudes
atskaite *** parbaudi veikusT iestade
BG BBITAPCKM/
OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBME

Hve peknapupame Ha cobCTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye TO3W NPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC
CnefHUTe HOPMKU* CbrNacHo NpeanucanuaTa Ha avpektnen™ EC-usnutaHue Ha
obpa3uun*™** npoBeaeHo oT

Kk
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LT LatvieSu

Suderinamumo aktas
Mes vienpusiskai garantuojame, kad $is produktas atitinka sekancius standartus* pagal
Zemiau minimas Nuostatas** EC tipo patikra*** leistg****

RO Roména

Declaratie de conformitate
Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*,
conform dispozitiilor directrivelor**, raportului de verificare*** emis de autoritatea****
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Descrierea masinii de rindeluit

Masa iesire

Capac evacuare rumegus
Siguranta recul

Maneta blocare pt. masa de iesire
Rigla suport piesa de lucru

Capac

Maneta fixare pentru reglarea
inclinarii riglei suport

Maneta fixare pentru reglarea
laterala a riglei suport

Suport rigla
Masa intrare

Reglarea inaltimii pentru masa de
intrare

Capac aspiratie rumegus
Impingator
Picioare

Masa de grosime

ROMANA

16 AXx cutite

17  Reglarea inaltimii pentru capacul
axului cutitelor

18  Reglarea laterala pentru capacul
axului cutitelor

19 Intrerupator pornire/oprire

20  Reglarea inaltimii pentru
masa de grosime

21 Capac protectie ax cutite

Accesorii livrate:
Cheie pentru suruburi 10 mm
Cheie hexagonala inbus 3 mm

Lera pentru cutitele de rindeluit
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2.

Mai intai cititi!

Acest manual de instructiuni a fost conceput
astfel incat sa puteti lucra repede si sigur

cu masina dvs. In continuare va prezentam
cateva indicatii despre modul de citire a
manualului:

Cititi in intregime acest manual

inainte de punerea in functiune a masinii.

Acordati o atentie deosebita instruc-
tiunilor de siguranta.

Acest manual se adreseaza persoanelor
care detin cunostinte tehnice generale
in exploatarea de echipamente ca cel
descris in manual.

Daca nu aveti nici un fel de experienta
in utilizarea acestui tip de echipament
solicitati ajutorul unei persoane
experimentate.

Pastrati toata documentatia livrata
impreuna cu masina pentru a o putea

consulta la nevoie. Pastrati chitanta
sau factura de achizitie pentru
eventualele cereri de garantie.

— Daca imprumutati sau vindeti masina
transmiteti intreaga documentatie
impreuna cu aceasta.

— Fabricantul nu raspunde pentru
pagubele rezultate din nerespectarea -
instructiunilor din acest manual.

Informatiile din manual sunt marcate
dupa cum urmeaza:

Pericol!

Avertizare de raniri de
persoane sau de poluare a
mediului.

Pericol de electrocutare!
Avertizare de accidentare
prin soc eletric.

Pericol de antrenare!
Avertizare de accidentare
prin antrenarea membrelor
sau hainelor in piesele in
miscare.

Atentie!
Avertizare de pagube
materiale.

Recomandare:
Informatii suplimentare.

EI > > >

— Cifreledinimagini (1, 2,3,..)
— identifica partile componente;
— sunt numerotate crescator
— se refera la cifrele dintre paranteze
(1), (2), (3)..... din textul alaturat

— Instructiunile pentru operatii la care
trebuie respectata o anumita ordine
sunt numerotate crescator.

— Instructiunile pentru operatii cu ordine
aleatorie sunt marcate cu punct.

— Listarile simple sunt marcate cu
cratima.

3. Siguranta

3.1 Utilizarea corespunzatoare

Masina este destinata rindeluirii de grosime
si abricht a pieselor din lemn masiv.
Respectati dimensiunile admise pentru
piesele de lucru

(vezi Date tehnice).

Orice alta utilizare se considera necores-
punzatoare. Datorita utilizarii necorespunza-
toare sau a utilizarii de piese neverificate si
neagreate de fabricant pot aparea pagube

materiale si defectiuni neprevazute.

3.2

Instructiuni generale de
siguranta

Masina de rindeluit este un echipament
periculos, care poate provoca raniri grave
daca nu este utilizat cu atentie:

Respectati urmatoarele instructiuni de
siguranta in timpul utilizarii masinii
pentru a exclude pericolul de accidentare
si ranire de persoane precum si pagubele
materiale.

Respectati instructiunile speciale de
siguranta din fiecare capitol

Respectati directivele legale si/sau
normele de prevenire a accidentelor
pentru utilizare masinilor de rindeluit.

A Pericole generale!

Mentineti ordinea in zona de lucru
- dezordinea in zona de lucru poate
provoca accidente.

Lucrati cu atentie. Concentrati-va
asupra operatiei efectuate.

Nu utilizati masina daca nu va puteti
concentra.

Nu utilizati masina daca sunteti sub
influenta alcoolului, drogurilor sau
medicamentelor.

Tineti cont de influenta mediului
ambient. Asigurati o buna iluminare
a zonei de lucru.

Evitati pozitiile anormale ale corpului.
Asigurati-va o pozitie stabila si
pastrati-va echilibrul in orice moment.

Utilizati suporturi corespunzatoare
pentru prelucrarea pieselor lungi.

Nu utilizati acest echipament in
apropiere de lichide sau gaze
inflamabile.

Aceasta masina poate fi pusa in
functiune si utilizata numai de persoane
cu experienta in utilizarea masinilor de
rindeluit si care sunt constiente de
pericolele la care se expun in timpul
exploatarii.

Persoanele sub 18 ani pot utiliza

aceasta masina numai in cadrul pregatirii
profesionale si sub supravegherea unui
instructor autorizat.

Tineti persoanele neautorizate, in special
copiii, la distanta de zona periculoasa.
Nu permiteti altor persoane sa atinga
masina sau cablul de alimentare electrica
in timpul utilizarii.

Nu suprasolicitati masina - utilizati-o
numai in domeniul de putere specificat
in capitolul Date tehnice.



Deconectati masina de la reteaua
electrica atunci cand nu o utilizati.

A Pericol de electrocutare!

Nu expuneti masina la ploaie.

Nu utilizati masina in mediu ud sau
umed.

Evitati in timpul lucrului cu aceasta
masina contactul unor parti ale
corpului cu obiecte impamintate
(ex. corpuri de incalzire, aragaze,
frigidere).

Nu utilizati cablul de alimentare
electrica in scopuri pentru care nu
este destinat.

Slnainte de operatiile de intretinere
asigurati-va ca masina este deconectata
de la retea.

A Pericol de taiere prin atingerea

axului cutitelor in rotatie!

Mentineti permanent o distanta

suficienta pana la axul cutitelor.

— Daca este necesar utilizati dispozitive
ajutatoare de ghidare si conducere.

— Intimpul lucrului mentineti o
distanta suficienta fata de compo-
nentele antrenate ale masinii.

— In timpul lucrului nu introduceti
mana in instalatie de aspirarea a
rumegusului sau sub capacul de -
protectie a axului cutitelor. -

Pentru a evita pornirea accidentala
a masinii opriti intotdeauna masina

— dupa o intrerupere de curent,
— inainte de a introduce sau a scoate
stecherul din priza.

Nu utilizati masina fara dispozitivele
de protectie montate.

Asteptati oprirea completa a axului
cutitelor inainte de a indeparta din
zona de lucru eventualele piese blocate
in masina sau segmente mici de piese,
resturi de lemn, etc.

A Pericol de taiere chiar cu axul

cutitelor in repaos!

Utilizati manusi de protectie cand
inlocuiti cutitele de rindeluit.

Depozitati cutitele de rindeluit astfel
incat nimeni sa nu se poata rani in
contact cu acestea.

Pericol de antrenare!

In timpul lucrului asigurati-va ca

parti ale corpului sau obiecte din
apropiere nu pot fi antrenate impreuna
cu piesa de lucru in masina. Nu purtati
cravate, manusi, haine cu maneci largi.

Parul lung trebuie neaparat prins
intr-un fileu.

Nu rindeluiti niciodata piese pe care
se afla
— sfori,
— snururi,
— benzi,
— cabluri sau
— sarme
sau care contin astfel de materiale.

A Pericol de recul al piesei de lucru

(piesa este prinsa de cutite si aruncata
spre utilizator)!

Lucrati numai cu dispozitivele de pro-
tectie anti-recul in stare corecta de
functionare.

Utilizati numai cutite bine ascutite.
Cutitele tocite se pot prinde in
suprafata piesei de lucru.

Nu asezati piesele de lucru pe muchie.

Asigurati-va ca piesele de lucru nu
contin corpuri straina (ex. cuie sau
suruburi).

Nu rindeluiti niciodata mai multe
piese in acelasi timp. Pericol de
accidentare daca piesele individuale
sunt prinse de cutite in mod
necontrolat.

Nu indepartati segmente mici de

piese, resturi de lemn etc. din zona

de lucru - pentru aceasta cutitele
trebuie sa fie complet oprite si stecherul
scos din priza.

Inainte de pornire (ex. dupa operatii

de intretinere) asigurati-va ca in masina
nu au ramas scule de montaj sau alte
piese disparate.

A Pericol datorat echipamentului

personal de protectie insuficient!

Utilizati antifoane.
Utilizati ochelari de protectie.
Utilizati masca de respirat anti-praf.

Utilizati imbracaminte de lucru
corespunzatoare.

Daca lucrati in aer liber se recomanda
incaltaminte anti-alunecare.

A Pericol prin expunere la praf de lemn!

Praful din lemnul unor esente (ex.
stejar, fag, frasin) este cancerigen
daca este inspirat. Utilizati daca este
posibil o instalatie de exhaustare.
Instalatia de exhaustare trebuie sa
corespunda valorilor specificate in
capitolul Date tehnice.

ROMANA

« Asigurati-va ca in timpul lucruluio -
cantitate cat mai mica de praf sa
ajunga in mediu:

— Indepartati praful de lemn acumulat
in zona de lucru ( nu suflati praful!);

— Etansati toate zonele neetanse din
instalatia de aspirare a prafului; -

— Asigurati o buna ventilatie a zonei.

A Pericol datorat modificarilor

tehnice sau utilizarii de piese neverificate
si neagreate de fabricant.

- Montati masina, respectand intocmai
indicatiile din acest manual.

+ Utilizati numai piese agreate de
farbicant. Aceasta se refera in spcial
la dispozitivele de siguranta (pentru
codul pieselor consultati lista pieselor
de schimb).

+ Nu modificati piesele si componentele
originale.

A Pericol datorat defectiunilor

masinii!
+ Ingrijiti cu atentie masina si accesoriile

acesteia. Respectati instructiunile de
intretinere.

- Inainte de fiecare punere in functiune
verificati daca masina nu prezinta
eventuale deteriorari:

Inainte de a continua utilizarea masinii
verificati functionarea perfecta si
corespunzatoare a dispozitivelor de
siguranta, a dispozitivelor de protectie
precum si a pieselor usor deteriorate. -
Verificati daca piesele mobile functio-
neaza perfect si nu se blocheaza.
Toate piesele trebuie sa fie montate
corect si sa indeplineasca toate
conditiile pentru a asigura exploatarea
optima a masinii.

« Nu utilizati sub nici o forma masina
cu cablul de alimentare defect. Va
expuneti pericolului de electrocutare.
Apelati la un electrician calificat pentru
inlocuirea cablului defect/deteriorat.

- Dispozitivele de protectie sau piesele
deteriorate trebuie reparate sau
inlocuite numai de un atelier service
specializat si autorizat.
Intrerupatoarele defecte vor fi de
asemenea inlocuite intr-un atelier
specializat. Nu utilizati masina daca
intrerupatorul nu poate fi actionat si
nu ramane in pozitia pornit si/sau
oprit.
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A Pericol prin blocarea piesei de

lucru sau a segmentelor acesteia!
Cand apare un blocaj:

1. Opriti masina.

2. Scoateti stecherul din priza.
3. Utilizati manusi.
4

Indepartati blocajul, utilizand scule
corespunzatoare.

3.3 Simbolurile de pe masina

A Pericol!
Nerespectarea urmatoarelor

avertizari poate duce la raniri grave
sau pagube materiale.

Mentineti permanent o -
distanta suficienta fatade -
cutite.

In timpul lucrului mentineti

o distanta suficienta fata de
componentele de angrenare
ale masinii.

Reglarea inaltimii pentru
masa de grosime.

Respectati instructiunile din -
& @ Cap. 7.4 “Curatarea si ingrijirea
l masinii”!

Informatii pe placuta de identificare:

[

22—
p X R
/
24 ;
25 —— { o~
Ty
i L e
| |
| ‘ [
26 27 28

22 Fabircant
23 Seria
24 Denumirea masinii

25  Specificatia motorului (vezisi -
“Date tehnice”)

26 Anul de fabricatie

27  Marcajul CE - acest echipament
respecta directivele UE conform
Declaratiei de conformitate

28  Dimensiuni cutite de rindeluit
agreate

3.4 Dispozitive de siguranta

Protectia anti-recul

Protectia anti-recul (20) impiedica prinderea
piesei de lucru de cutitul in rotatie si
aruncarea acesteia spre utilizator.

— Toate greiferele protectiei anti-recul
trebuie sa fie ascutite la muchia
inferioara.

— Toate greiferele protectiei anti-recul
trebuie sa revina singure in pozitia
initiala (in jos).

Capacul de protectie pentru cutite
Capacul de protectie pentru cutite
impiedica atingerea de sus a cutitelor in
timpul operatiei de abricht.

— dupa desurubarea manetei de fixare
capacul de protectie pentru cutite
poate fi adaptat latimii piesei de lucru.

— Cuajutorul manetei capacul poate fi
reglat in functie de inaltimea piesei
de lucru. Pentru operatia de abricht
capacul de protectie pentru cutite
poate fi reglat in inaltime intre 0 si
74 mm.

Pentru a asigura o protectie eficienta
capacul de protectie pentru cutite trebuie
adaptat intotdeauna la dimensiunile piesei
de lucru. Cand ghidati piesa, mainile
aluneca peste capacul de protectie.

A Pericol!

Prin deblocarea limitatorului de inaltime
capacul de protectie pentru cutite poate fi
reglat si mai sus de 74 mm. Acest domeniu
de deasupra limitatorului de inaltime nu
este o zona de lucru. Acesta serveste
numai la montarea si demontarea
capacului de evacuare a rumegusului!

Capacul de evacuare a rumegusului

31

In timpul rindeluirii de grosime capacul
de evacuare a rumegusului (30) serveste ca
protectie suplimentara pentru cutite.

Pentru aceasta rabatati in sus capacul de

evacuare a rumegusului (30) si fixati cu maneta

de fixare (31) din stanga.

4. Comenzile

Intrerupatorul pornire/oprire
« Pornire = apasati butonul verde.

«  Oprire = apasati clapa de protectie sau
buronul rosu.

Releul pentru tensiune insuficienta

Releul de protectie pentru tensiune insufi-
cienta actioneaza in cazul unei caderi de
tensiune. Prin aceasta se impiedica pornirea
accidentala a masinii in momentul revenirii
tensiunii. Pentru a reporni masina, apasati
din nou pe butonul verde al intrerupatorului
de pornire/oprire.

Releu de protectie la suprasolicitare

Masina de rindeluit este prevazuta cu un
releu de protectie la suprasolicitare. Acesta
opreste masina daca motorul se incalzeste
prea tare. Pentru a reporni masina:

1. Lasati motorul sa se raceasca (circa
M10 minute);

2. apasati butonul verde de pornire.

Reglarea inaltimii pentru masa de grosime

(pentru utilizarea ca rindea de grosime)

Pentru utilizarea ca rindea de grosime,

grosimea de degrosare (= grosimea

piesei de lucru dupa prelucrare) se regleaza

cu ajutorul reglajului de inaltime.

+  Fiecare tura de manivela modifica
inaltimea mesei de grosime cu 3 mm.

+ Lafiecare trecere se pot degrosa max.
3mm.

«  Se pot prelucra piese de lucru cu o
grosime max. de 160 mm.

Reglarea inaltimii pentru masa de intrare
(pentru utilizare ca abricht)

Cu ajutorul reglajului de inaltime (32) pentru
masa de intrare se stabileste cat material



se va degrosa in cursul operatiei de
abricht.

« Odiviziune de pe scala de langa masa
de intrare (32) corespunde unei
degrosari de T mm.

« Laotrecere se pot degrosa max. 3 mm.

Suportul ghidaj

Suportul ghidaj (34) serveste la ghidarea
laterala a pieselor de lucru in timpul
functionarii ca abricht.

« Dupa desurubarea manetei de fixare
(36) suportul ghidaj poate fi adaptat
la latimea piesei de lucru.

« Dupa desurubarea manetei de fixare
(35) suportul ghidaj poate fi inclinat
la max. 45°.

5. Montajul

A Pericol!

Orice modificari aduse masinii precum si
utilizarea de piese neverificate si neagreate
de fabricant pot produce pagube
neprevazute in timpul lucrului!

« Montati masina, respectand
intocmai instructiunile din acest
manual.

« Utilizati numai piesele livrate
impreuna cu masina.

+ Nu aduceti nici un fel de modificari
acestor piese.

Scule necesare

— Cheie fixade 10 mm

— Cheie fixade 13 mm

— Surubelnita in cruce

— Echer pentru 45° si 90°

5.1

Indepartarea protectiilor
pentru transport

Indepartati folia de protectie de pe
masa de grosime.

5.2 Montarea picioarelor

1.

2.

3.
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Intoarceti masina cu ajutorul unei
alte persoane si asezati-o pe un
suport corespunzator.

Insurubati cele patru picioare (37) in

colturile masinii:

— Introduceti dinspre exterior
suruburile hexagonale (41);

— introduceti dinspre interior
saibele (40)

— Insurubati si strangeti piulitele
hexagonale (39).

Introduceti piciorusele din cauciuc

(38) pe picioarele masinii.

Montarea mesei de intrare
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5.4 Montarea reglajului inaltimii
pentru masa de grosime

5.5 Montarea capacului de
evacuare pentru rumeqgus
+ Insurubati capacul de evacuare rumegus
(42) cu 4 suruburi autofiletante (43) pe
profilul de fixare (44).

5.6 Montarea suportului ghidaj

1. Indepartati prinderea suportului (50)
de pe baza suportului (47).
Atentie sa nu pierdeti cele doua stifturi
de ghidare (51) din prinderea suportului
ghidaj.

2. Insurubati prinderea suportului (50)
cu doua suruburi hexagonale (49) pe
masa de intrare.



3. Fixatila loc baza suportului pe
prinderea suportului ghidaj.

4. Introdduceti doua suruburi (52) in
profilul suportului (53) si fixati cu
doua piulite autoblocante (48) pe
Baza suportului ghidaj.

5. Intorducetila cele doua capete ale
profilului suportului cate un capac
din plastic (54).

6. Insurubati capacele din tabla (45)
intre ele si fixati cu doua suruburi cap
cruce (46) pe baza suportului
ghidaj.

7. Reglati profilulu suportului cu cele
doua suruburi de reglare exact la
45° si 90°.

(Utilizati echerul).

5.7 Conectarea laretea

A Pericol! Tensiune electrica

Utilizati masina numai in mediu

uscat.

Alimentati masina numai de la o sursa
de curent care indeplineste urmatoarele
cerinte (vezi si capitolul “Date tehnice”):

— Siguranta cu intrerupator Fl cu releu
de protectie pentru atingere
accidentala de 30 mA;

— Priza montata conform normelor,
impamantata si verificata;

— Priza pentru curent trifazat trebuie
sa fie prevazuta cu nul;

— Daca utilizati un exhaustor, aceste
trebuie sa fie de asemenea
impamantat corespunzator.

Intindeti cablul de alimentare astfel incat
sa nu jeneze in timpul lucrului si sa nu
poata fi deteriorat.

Protejati cablul electric de temperaturi
ridicate, lichide agresive si margini
ascutite.

Utilizati numai cabluri prelungitoare
cu sectiune transversala corespunzatoare.

Nu trageti de cablu pentru a scoate
stecherul din priza.

A Verificati directia de rotatie!

(numai la modelele cu motor
trifazat):

In functie de ocuparea fazelor, axul
cutitelor se poate roti in directie gresita.
Aceasta poate provoca deteriorarea
masinii sau a piesei d elucru.

De aceea se recomanda ca inainte de
fiecare noua conectare sa verificati
directia de roatie.

Daca directia de rotatie este gresita
apelati la un electrician calificat pentru
ainversa fazele in cordonul de alimentare
sau in retea.

6. Utilizarea

Masina de rindeluit HC 260 poate fi
utilizata fie ca abricht fie ca rindea de
grosime:

6.1 Utilizarea ca abricht

Recomandare:
Operatia de abricht serveste la

netezirea unei suprafete neregulate
de ex. la curatarea marginilor unui
dulap.

— Piesa de lucru este asezata sus pe
masa de intrare.

— Piesa este prelucrata pe partea de
dedesubt.

— Piesa avanseaza in directie opusa
fata de rindeluirea de grosime.

Dimensiuni piesa de lucru

Lungime Latime [Inaltime

sub 250 mm max. min.
utilizati un impingator | 260 mm| 5 mm

peste 1500 mm

lucrati cu suport pentru
piesa de lucru sau cu
un ajutor

Pregatire

A Pericol!

Inainte de orice operatie de reglare la
masina scoateti stecherul din priza!

1. Rabatati in jos capacul de evacuare
a rumegusului.

2. Indreptati manetele de fixare din
stanga si dreapta spre exterior.

3. Asezati masa de iesire (55) - ambele
suruburi de pe carcasa masinii
trebuie sa prinda in fantele inferioare
ale ghidajului mesei de iesire.

<\

e

4, Fixati masa de iesire (55)cu cele doua
manete de fixare (56).

5. Reglati masa de grosime cu manivela
la inaltimea de 120 mm.

6. Intorduceti in masina capacul de
aspiratie rumegus (acesta nu este
capacul de evacuare de la pasul 1!)
dinspre partea de intrare pe sub
masa de intrare. Respectati pozitia
corecta a capacul de aspiratie:

— Stutul de aspiratie este indreptat
in afara;

— Impingeti capacul de aspiratie in
interior astfel incat punctul de taiere
al axului si axa de sub masa de intrare
(sageata) sa se afle exact deasupra
prinderii speciale din capacul de
aspiratie

7. Ridicati cu grija masa de grosime cu
manivela pentru a fixa capacul de
sapiratie rumegus.

8. Conectati stutul de aspiratie al capacului
la o instalatie de exhaustare
corespunzatoare.

Recomandare:
Capacul de aspiratie rumegus trebuie

sa fie montat. Capacul de aspiratie acoprea
axul cutitelor pe dedesubt si trebuie sa
actioneze intrerupatorul limitator de cursa
pentru ca masina sa poata fi pornita.

A Pericol!

Praful unor esente de lemn (ex. stejar, fag,
frasin) pot provoca imbolnavirea de cancer




daca sunt inhalate:
Lucrati in spatii inchise numai cu o
instalatie de exhaustare corespunzatoare:

— diametrul de conectare sa corespunda
diametrului exterior al stutului de
aspiratie (100 mm).

—  Fluxde aer =550 m3h;

— Aspiratia la stutul de aspiratie al
masinii de rindeluit > 740 Pa;

— Viteza aerului la stutul de aspiratie
al masinii de rindeluit =20 m/s.

*“ Atentie!

Utilizarea fara instalatie de exhaustare
este permisa numai:

— inaerliber;

— daca rezutla foarte putin rumegus
(la piese inguste sau la degrosare
minima);

— cu masca de protectie pentru respirat.

6.2 Netezirea pieselor de
lucru

A Pericol!

— Va puteti rani foarte grav la atingerea
cutitelor in miscare descoperite!
Pentru a va proteja acoperiti cu
capacul de protectie pentru cutite
acea parte a axului cutitelor care
nu este acoperit de piesa de lucru.
Adaptati capacul de protectie
pentru cutite exact la dimensiunile
piesei de lucru.

— Cand ghidati piesa de lucru nu
introduceti mana sub capacul
de protectie pentru cutite!

— Utilizati un impingator (dispozitiv
ajutator de ghidare) daca doriti sa
prelucrati piese de mici dimensiuni
care nu pot fi ghidate, pastrand o
distanta de siguranta suficienta fata
de cutite

— Lanetezirea fetelor inguste utilizati
suportul ghidaj pentru ca piesa de
lucru sa fie ghidata sigur pe lateral.
Daca doriti sa prelucrati piese
subtiri sau inguste utilizati un
suport ghidaj ajutator pentru ca
mainile dvs. sa pastreze o distanta
suficienta fata de cutite in timpul
ghidarii piesei.

— Laexecutarea de insertii utilizati
un suport bloc in spatele piesei
de lucru pentru ca aceasta sa nu
fie aruncata inapoi in sens invers
fata de directia de inaintare.

— Utilizati suporturi pentru piesele
lungi (ex. suporturi cu role) pentru
ca piesele sa nu-si piarda echilibrul
in timpul prelucrarii.

— Nu treceti piesa de lucru inapoi
peste cutitele in miscare!

— Utilizati duap caz:
instalatie de exhaustare (accesorii);
ceara de alunecare pentru ca piesele de
lucru sa alunece usor peste mesele
de intrare si iesire.

1. Asezati-va in pozitie corecta:
— pe partea cu intrerupatorul
de pornire/oprire;
— cufata spre masina.

2. Reglati suportul ghidaj in functie
de cerintele operatiei.

3. Reglati adancimea de degrosare cu
surubul cu maner in cruce (57) de
pe masa de intrare.

m Recomandare:
Masina poate degrosa maximum

3 mm la o trecere.
Aceasta masura poate fi insa utilizata
numai:

— cu cutite de rindeluit foarte ascutite;

— pentru lemn de esenta moale;

— cand nu se utilizeaza latimea maxima
pentru piese de lucru.

Altfel apare pericolul de suprasolicitare a
masinii.

Prelucrati piesa de lucru in mai multe
treceri, pana obtineti grosimea dorita.

4. Sprijiniti piesa de lucru pe suportul
ghidaj (daca este cazul utilizati un
suport ajutator).

5. Reglati capacul de protectie pentru
cutite:
— pentru rindeluire fetelor inguste
(pentru imbinari):
impingeti capacul de protectie (58)
lateral spre piesa de luru - cama
(59) de pe axul cutitelor trebuie sa
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prinda usor in suport.

— pentru rindeluirea fetelor late:
coborati capacul de protectie (60)
de sus spre piesa de lucru.

6. Porniti motorul.

Impingeti piesa de lucru drept peste
masa de intrare. Tineti degetele lipite
si conduceti piesa de lucru cu toata
palma. Apasati piesa de lucru numai
in zona mesei de intrare.

8. Opriti masina daca nu mai lucrati
imediat cu ea.

6.3 Utilizarea ca rindea de grosime

.J..___.-.

| |
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m Recomandare:
Rindeluirea de grosime serveste

la subtierea unei piese de lucru cu suprafata
deja netezita.

— Piesa de lucru este condusa prin
interiorul masinii de rindeluit.

— Suprafata deja netezita se aseaza
pe masa de grosime.

— Piesa de lucru se prelucreaza pe
partea superioara.

— Piesa de lucru inainteaza in sens
invers fata de operatia de abricht.
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Dimensiuni piesa de lucru

Lungime Latime Inaltime
min.200 mm - min.

4 mm
pentru piesele de | max. max.
peste 1500 mm 260 mm | 160 mm

utilizati suporturi
suplimentare sau
lucraticuun -
ajutor

Pregatirea

A Pericol!

Inainte de orice operatie de reglare a
masinii scoateti stecherul din priza!

1. Lindreptati manetele de fixare (62)
din stanga si dreapta spre exterior.

2. Desurubati maneta de fixare (63) si
indepartati suportul ghidaj (64).

61

3. Demontati masa de iesire (61).

4, Capacul de protectie pentru cutite (65):
— Deblocati limitatorul de inaltime (66)
si ridiacti la maxim capacul de
protectie pentru cutite.
— Impingeti capacul de protectie pentru
cutite complet in exterior.
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5. Rabatati capacul de evacuare rumegus
(70) in sus deaupra capacului cutitelor.
Utilizati un exhaustor - asezati capacul
de aspiratie rumegus (67) pe capacul
de evacuare a rumegusului (70).

6. Fixati capacul de evacuare rumegus (70)
cu piulitele fluture (69).

68 67

70

m Recomandare:
In timpul rindeluirii de grosime

capacul de evacuare rumegus (70) are
rolul de capac de protectie pentru cutite.
Capacul de evacuare rumegus trebuie sa
declanseze intrerupatorul de capat
pentru ca masina sa poata fi pornita.

7. Capacul de protectie pentru cutite (68)
— seimpinge complet spre interior,
— se coboara cu grija pentru a fixa
suplimentar capacul de evacuare
rumegus si capacul de aspiratie.

8. Daca utilizati un exhaustor
conectati stutul de aspiratie al
capacului de aspiratie rumegus (67)
la o instalatie de exhaustare
corespunzatoare.

A Pericol!

Praful unor esente de lemn (ex. stejar, fag,
frasin) pot provoca imbolnavirea de cancer
daca suntinhalate:

Lucrati in spatii inchise numai cu o

instalatie de exhaustare corespunzatoare:

— diametrul de conectare sa corespunda
diametrului exterior al stutului de
aspiratie (100 mm).

- Fluxde aer =550 m¥h;

— Aspiratia la stutul de aspiratie al
masinii de rindeluit = 740 Pa;

— Viteza aerului la stutul de aspiratie
al masinii de rindeluit =20 m/s.

At

Utilizarea fara instalatie de exhaustare
este permisa numai:

Atentie!

— in aer liber;

— daca rezutla foarte putin rumegus
(la piese inguste sau la degrosare
minima);

— cu masca de protectie pentru respirat.

6.4 Rindeluirea de grosimea -
pieselor de lucru

A Pericol!

— Pericol de antrenare datorita valturilor
de alimentare in rotatie!
Pastrati o distanta suficienta fata de
interiorul masinii! Utilizati dispozitive
de ghidare ajutatoare (impingatoare)
daca trebuie sa intorduceti piese de
lucru de mici dimensiuni in masina.

— Nu asezati piesele de lucru pe muchie.
Pericol de recul!

— Indepartati eventualele materiale
blocate in masina numai dupa ce
motorul este complet oprit si ati scos
stecherul din priza.

— Ghidati piesa de lucru dinspre partea
de iesire a masinii cand a avansat
pana in punctul in care nu mai poate
fi ghidata in siguranta de pe partea
de intrare in masina.

— Prelucrati maxim doua piese de lucru
in acelasi timp. In acest caz introduceti
in masina ambele piese si ghidati-le
pe marginile extreioare ale gurii de
intrare.

— Utilizati dupa caz:
Instalatie de exhaustare (accesorii)

Ceara de alunecare, pentru ca piesele
sa alunece usor pe mas de grosime.

.“, Atentie!

In interiorul masinii se afla un
intrerupator limitator de capat.
Asigurati-va ca nu il deteriorati cand
introduceti piesele in masina.

1. Asezati-va in pozitie corecta:
— pe partea cu intrerupatorul
de pornire/oprire;
— cu fata spre masina.

2. Reglati grosimea de rindeluire cu
manivela.



m Recomandare:
Masina poate degrosa maximum
3 mm la o trecere.

Aceasta masura poate fi insa utilizata
numai:

— cu cutite de rindeluit foarte ascutite;
— pentru lemn de esenta moale;

— cand nu se utilizeaza latimea maxima
pentru piese de lucru.

Altfel apare pericolul de suprasolicitare a
masinii.

Prelucrati piesa de lucru in mai multe
treceri, pana obtineti grosimea dorita.

3. Pentru arindelui suprafete neparalele
utilizati ghidaje ajutatoare corespunza-

toare (confectionati sabloane potrivite).

4. Porniti motorul.

5. Impingeti piesa de lucru incet si
drept in masina. Piesa va fi trasa
automat in interior.

6. Conduceti piesa de lucru drept
prin masina.

7. Opriti masina daca nu mai lucrati
imediat cu ea.

m Recomandare:

Daca capacul de protectie pentru
cutite se afla in deasupra limitatorului

de inaltime, acesta coboara singur in
pozitia corecta imediat sub limitatorul de
inaltime. Daca nu, apelati la un atelier
service specializat si autorizat pentru
reparatie.

7. Intretinere si ingrijire

A Pericol!

Inainte de orice operatii de intretinere
si curatare:

— opriti masina.
— scoateti stecherul din priza

— asteptati pana ce masina este
complet in repaos.

Utilizati ca piese de schimb, mai ales
pentru dispozitiviele de siguranta si
uneltele de taiat, numai piese originale,

deoarece piesele care nu sunt verificate
si agreate de fabricant pot produce
pagube neprevazute.

Dupa toate operatiile de intretinere si
curatare:

— puneti in functiune toate dispozitivele
de siguranta si verificati functionarea
corecta a acestora

— asigurati-va ca pe masina sau in
interiorul acesteia nu au ramas
scule sau alte materiale.

Alte operatii de intretinere si reparatii
decat cele descrise in acest capitol pot fi
efectuate numai de personal calificat

si autorizat.

7.1 Demontarea si montarea
cutitelor de rindeluit

m Recomandare:
Cutitele de rindeluit tocite se

caracterizeaza prin:

— capacitate de rindeluire redusa;
— pericol de recul marit;
— suprasaolicitarea motorului.

A Pericol!

Pericol de taiere la contactul cu cutitele!
Utilizati manusi de protectie cand
inlocuiti cutitele.

Pentru demontarea cutitelor:
1. Scoateti stecherul din priza.
2. Indepartati suportul ghidaj.

3. Duceti capacul de protectie pentru
cutite complet in sus si in afara.

4. Insurubati complet cele patru suruburi
hexagonale de pe placa de presare a
cutitelor de rindeluit (utilizati manusi
de protectiel).

5. Scoateti placa de presare (72) impreuna
cu cutitul (71) din axul cutitelor (73).

6. Curatati suprafetele axului cutitelor si
a placii de presare.
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A Pericol!

Nu utilizati substante de curatare

(ex. pentru indepartarea resturilor de
rasina) care pot ataca piesele confectionate
din metale usoare; rezistenta acestora
poate fi afectata.

Pentru montarea cutitelor:

m Recomanddre:
Daca utilizati cutite de rindeluit

ascutite pe ambele parti, este suficient
sa intoarceti cutitul, daca cealalta parte
este suficient de ascutita.

A Pericol!

— Utilizati numai cutite de rindeluit
corespunzatoare (vezi “Date tehnice”)
- cutitele necorespunzatoare,
montate incorect, tocite sau deteriorate
se pot desprinde si pot mari
considerabil pericolul de recul.

— Asigurati-va ca intotdeauna
inlocuiti sau intoarceti ambele
cutite.

— Montati cutitele numai cu piese
originale.

7. Asezati cutitul ascutit pe placa de
presare a cutitului ca in imaginea de
mai jos.

Ambele stifturi ale placii de presare
trebuie sa prinda in ambele orificii (74)
ale cutitului.

8. Asezati placa de presare (76) impreuna
cu cutitul (75) in axul cutitelor.
Asigurati-va ca cutitul nu aluneca de pe
cele doua stifturi ale placii de presare.

9. Desurubati cele 4 suruburi hexagonale
de pe placa de presare pana cand
placa de presare (78) si cutitul (77)
se mai pot misca usor in lungul axului
cutitelor.

11



. Pentru a verifica cu cat depaseste
cutitul axul exista doua metode:

Cu lera (70) (aceasta trebuie sa fie
inclusa in inventarul de livrare, conform
normelor de protectie impotriva
accidentelor).

Asezati lera pentru reglarea cutitelor
pe axul cutitelor ca in imaginea de mai
jos. Cutitele trebuie sa depaseasca
axul atit cat sa atinga lera.

Aceasta verificare trebuie efectuata
la ambele cutite si pe ambele parti
ale axului.

|’

Cu o rigla de aluminiu (80) (aceasta
metoda este mai exacta decat cea
cu lera de reglare).

Asezati rigla de aluminiu peste
masa de iesire si axul cutitelor
ca in imaginea de mai jos.

80

4 - & mm

12

Rasuciti manual cutitul o tura in
sena invers directiei de lucru.

— Reglajul cutitelor este corect atunci
cand rigla se deplaseaza cu 4 pana la
6 mm la o rasucire a axului.

Aceasta verificare trebuie efectuata
pe ambele parti ale axului cutitelor.

11. Pentru a corecta depasirea cutitelor
fata de ax, rasuciti suruburile de
reglare de pe placa suport a cutitului
cu o cheie hexagonala inbus de 3 mm.

12. Pentru fixare desurubati complet
cele 4 suruburi hexagonale de pe
placa de presare a cutitului. Pentru
a evita tensionarea placii de presare
incepeti cu suruburile din centru,
apoi strangeti pe rand suruburile
mai apropiate de exterior.

J—

A Pericol!

— Nu prelungiti sculele de insurubat.

— Nu strangeti suruburile prin
lovirea sculelor.

13. Aduceti capacul de protectie pentru
cutite in pozitia initiala.
14. Asezati suportul ghidaj la locul lui.

7.2 Intretinerea angrenajului
de antrenare

Scoateti stecherul din priza.

2. Desurubati cele 2 piulite de pe
capacul angrenajului si indepartati
capacul.

3. Indepartati praful de lemn si rumegusul

cu ajutorul exhaustorului sau cu o
pensula.

4. Aplicati spray de intretinere pe lantul

curole si pe lagarele axelor (sageti).
(nu utilizati ulei!).

5. Asezati capacul angrenajului la loc si
fixati cu cele doua piulite.

7.3 Intinderea curleie principale
de antrenare

1. Scoateti stecherul din priza.

2. Desurubati piulita capacului curelei
si indepartati capacul (82).

3. Verificati intinderea curelei prin apasare
cu degetul mare. Cureaua principala de
antrenare (81) trebuie sa cedeze in centru
maximum 10 mm.

Daca trebuie sa mai intindeti cureaua:

4, Desurubati aproximativ o tura cele 4
suruburi de fixare a motorului.

81

83

5. Pentru aintined cureaua apasati motorul
in jos.

6. Cand intinderea curelei este corecta,
strangeti in cruce cele 4 suruburi
de fixare a motorului (83).

7. Daca este cazul indepartati praful de
lemn si rumegusul cu ajutorul
exhaustorului sau cu o pensula.

8. Asezati capacul curelei la loc si fixati
cu piulita.

7.4 Curatarea siingrijirea

masinii
Scoateti stecherul din priza.

2. Indepartati praful de lemn si rumegusul
cu ajutorul exhaustorului sau cu o pensula
de pe:

— axul cutitelor;



— instalatia de reglare a inaltimii
capacului de protectie pentru cutite;

— instalatia de reglare a inaltimii
mesei de grosime;

— angrenajul de antrenare.

3. Aplicati putin spray de intretinere
pe toate componentele (nu utilizati
uleil):
— instalatia de reglare a inaltimii
mesei de grosime;
— instalatia de reglare a inaltimii
capacului de protectie pentru cutite.

4. Aplicati un strat subtire de ceara de
alunecare pe mesele de intrare,
de iesire si de grosime.

7.5 Transportarea masinii

*" Atentie!

Pentru transportarea masinii sunt
necesare doua persoane.

Nu tineti masina de masa de intrare
sau de iesire in timpul transportului,
deoarece nici una dintre ele nu poate
suporta greutatea masinii.

Indepartati suportul ghidaj.
2. Indepartati masa de iesire.

Impingeti capacul de protectie pentru
cutite complet in interior si in jos.

4. Ridicati masa de grosime cu manivela

pana la aproximati jumatate de inaltime.

5. Treceti prin masina doua scanduri
solide sau alte materiale similare
pentru a ridica si deplasa masina.

7.6 Depozitarea masinii

A Pericol!

Depozitati masina astfel incat

— persoane neautorizate sa nu o poata
pune in functiune si

— nimeni sa nu se poata rani in contact
cu masina.

*" Atentie!

Nu depozitati masina neprotejata in aer
liber sau in mediu umed.

7.7 Grafic de intretinere

Verificarile si operatiile prezentate sunt
strans legate de siguranta. Daca piesele
mentionate prezinta deficiente, masina
nu poate fi utilizata inainte de rezolvarea
acestora de catre personal service calificat
si autorizat!

Inainte de inceperea lucrului

Protectia
anti-recul

Verificati:

— Mobilitatea
greiferelor
(trebuie sa
cada singure
laloc)

— Varfurile
greiferrelor
(sa nu fie
rotunjite)

Cutitele

Verificati:
— Stabilitatea
— Ascutirea

— Starea
generala
(fara ciobituri
etc.)

Interiorul
masinii

Barele filetate
(reglajele de
inaltime)

Stut de aspiratie
rumegus (daca
se lucreaza

fara exhaustor)

Indepartati:
— rumegusul

— praful delemn

Valturile de Verificati daca:
antrenare — acoperirea este
nedeteriorata
— piesele de lucru
sunt transpor-
tate fara
probleme
Mesele de — aplicati un strat
intrare si de subtire de ceara
iesire de alunecare.

Lunar (in cazul utilizarii zilnice)

Barele filetate
(reglajele de

Aplicati putin spray
de intretinere pe

inaltime) elementele de
ghidare

Mesele de Verificati alinierea

intrare si si ajustati daca este

iesire cazul.

Cablul de Verificati dacanu

alimentare este deteriorat si

daca este cazul apelati
la un service autorizat
pentru inlocuire.
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8. Reparatii

A Pericol!

Reparatiile la masinile electrice pot fie
efectuate numai de personal calificat si
autorizat!

Masinile care trebuie reparate pot fi
trimise la un atelier service autorizat.

Cand trimitei masina la reparat atasati o
descriere a defectiunilor constatate.

9. Protectia mediului

Ambalajul masinii este 1000% reciclabil.

Echipamentele electrice uzate si accesoriile
acestora contin cantitati mari de materii
prime si materiale sintetice de valoare, care
pot fi supuse la randul lor unui proces de
reciclare.

Manualul este tiparit pe hartie fara clor.

10. Probleme si deficiente

A Pericol!

Inainte de orice remediere a unei deficiente:
— opriti masina.

— scoateti stecherul din priza.

— asteptati oprirea axului cutitelor

Dupa fiecare remediere a unei deficiente

montati la loc toate dispozitivele de
siguranta si verificati functionarea acestora.

Motorul nu functioneaza:

« Releul de protectie la tensiune
insuficienta a fost declansat de o pana
de curent.

— Apasati din nou pe intrerupator.

« Absenta tensiune:
— Verificati cablul, stecherul, priza si
siguranta.

«  Motorul se supraincalzeste, ex. datorita
cutitelor de rindeluit tocite, a supra-
solicitarii sau acumularii de rumegus.
— Indepartati cauza supraincalzirii,

lasati sa se raceasca circa 10 min.
apoi porniti din nou masina.

- Stifturile de contact de la masa de
iesire, respectiv de la capacul de aspiratie
nu au facut contact in intrerupatorul de
capat.

— Montati corect masa de iesire, respectiv

capacul de aspiratie rumegus. Ajustati
stifturile de contact daca este cazul.

Performanta redusa:

Cutite de rindeluit tocite.
— Utilizati cutite ascutite.

Cureaua de antrenare aluneca.
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— Intindeti cureaua de antrenare

Suprafata prelucrata este prea aspra:

- Cutitele de rindeluir sunt tocite.
— Montati cutite ascutite.

«  Cutitele de rindeluit sunt incarcate
Cu rumegus.
— Indepartati rumegusul.

» Lemnul piesei de lucru este prea umed.

— Uscati piesa de lucru.

Suprafata de lucrueste aschiata.
«  Cutitele de rindeluit sunt tocite.

«  Cutitele de rindeluit sunt incarcate
Cu rumegus.

— Indepartati rumegusul.
« Piesaafost prelucrata in senul
invers cresterii lemnului.
— Prelucrati piesa din sens invers.
« S-adegrosat prea mult material
la o singura trecere.

— Prelucrati piesa din mai multe
treceri.

Piesa de lucru nu avanseaza suficient
(la rindeluirea de grosime):

« Masa de grosime are prea multe

— Curatati masa de grosime si aplicati
un strat subtire de ceara de alunecare.
« Valturile de antrenare merg greu.
— Reglati valturile de antrenare.
« Cureaua de antrenare aluneca.
— Intindeti cureaua de antrenare.

Piesa de lucru s-a blocat
(la rindeluirea de grosime):

+ S-adegrosat prea mult material
la o singura trecere.
— Prelucrati piesa din mai multe

. . treceri.
— Montati cutite ascutite. resturi de rasina.
11. Date tehnice
HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motor 50 Hz 2200 2800
Tensiune \ 230 400
Siguranta 16 16
Protectie P 54 54
Turatie la mers in gol
Motor min! 2800 2700
Ax cutite min! 6500 6500
Viteza de avansare la rindeluirea de grosime m/min 5 5
Dimensiuni cutite de rindeluit
Lungime mm 260 260
Latime mm 18,6 18,6
Grosime mm 1 1
Dimensiunile masinii
Lungime (cu masa de intrare si iesire) mm 1110 1110
Latime mm 575 575
Inaltime mm 940 940
Masina completa cu ambalaj kg 76,0 76,0
Masina gata de lucru kg 71,0 71,0
Valori emisie zgomot la operatia de abricht cf EN 61029-1 *
Presiune zgomot L 5 dB (A) 108,2 108,2
Nivel zgomot Ly dB (A) 108,2 108,2
Nesiguranta (vibratii) K dB (A) 4 4
Dimensiuni piesa de lucru
Latime max. mm 260 260
Inaltime max. (rindeluire de grosime) mm 160 160
* Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu reprezinta valori sigure de referinta pentru spatiile de lucru.
Desi exista o corelatie intre pragurile de emisie si absorbtie, nu se poate afirma in mod cert daca sunt necesare masuri suplimentare de
protectie. Factorii care influeanteaza pragul de absorbtie real de la locul de munca includ particularitatile spatiului de lucru precum si
alte surse de zgomot, adica numarul de masini existente si al altor operatii de prelucrare din vecinatate. Valorile admise la locul de
munca pot varia de asemenea de la o tara la alta. Aceste informatii dau insa utilizatorului posibilitatea de a estima mai bine gradul de
risc si de periculozitate.
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